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Bild 1:

Gegeniiber vergleichbaren Spannfuttern
bringen die abgebildeten Futter bis zu
40 Prozent Gewichtseinsparung

Gewichtsreduzierte Kraftspannfutter
optimieren das Drehen

Leichtbau ist heute in nahezu allen Branchen absoluter Trend. Dabei
gehtesvorrangigumdie Energieeinsparung. Bei Fahr- und Flugzeugen
mit konsequentem Leichtbau ist das eine geringere Antriebsleistung
bei gleichen Fahr- bzw. Flugeigenschaften. Mit gewichtsreduzierten

Kraftspannfuttern dagegen lassen sich sowohl die Wirtschaftlichkeit
als auch die Langlebigkeit der Spindelkomponenten an der Maschine

steigern.

Speziell im Bereich der Lohnfer-
tigung, also da, wo man haufig
nicht weiB, welche Auftrage in
welchen LosgréBen kommen,
sind vor allem flexible Spannfut-
ter gefragt. Fir solche Einsatz-
félle wurden Kraftspannfutter
entwickelt. Bei Forkardt zahlt
auch deshalb die FNC-Baureihe
zu den effizientesten und flexi-
belsten Spannfuttern der ge-
samten Produktpalette. Mit dem
Backen-Schnellwechselsystem,
System ,F“ des bewahrten
Handspannfutters Type ,F*,
wird damit selbst das haufige
Umriisten in der Kleinserienfer-
tigung bei minimalen RUstzeiten
wirtschaftlich. Hierfir wird das
Futter auBen Uber einen Verzah-
nungsbolzen entriegelt. Durch
die Entriegelungsschlitze lasst
es sich so auch schnell auf

auf verschiedene Spanndurch-
messer einstellen. Trotz dieser
hohen Flexibilitat ist die Wieder-
holgenauigkeit innerhalb des
Spannfutters absolut gegeben.
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Bild 2: Der Mehraufwand, der durch das
Abfrésen der FutterauBenseiten entsteht,
rechnet sich vor allem bei der Energieein-
sparung und dem effizienten Einsatz an
Pickup-Maschinen

Neben dem Verzahnungsantrieb,
der zudem dauerhaft sehr groB3e
Krafte aufnehmen kann, punktet
das Spannfutter aber vor allem
durch die enorme Gewichtsredu-
zierung. Das heifit, im Gegensatz
zu herkémmlichen Spannfuttern,
die mit vollen Kérpern arbeiten,
sind die Futterkérper im auBeren
Bereich abgeflacht. Uber eine
Finite-Elemente-Berechnung wur-
de speziell fiir die FNC-Baureihe
eine Geometrie gewahlt, die flr
die zuldssigen Spannungen und
kritische Momente ausgelegt
ist. Diese Gewichtsreduzierung
bedeutet zunachst zwar einen
hohen Frasaufwand, um das
gehéartete Material abzutragen.
Dem Trend zur Leichtbauweise
bei Spannfuttern schadet dieser
Kostenmehraufwand aber keines-
wegs. Im Gegenteil, diese Ge-
wichtseinsparungen rechnen
sich. So werden einerseits héhere
Drehzahlen und damit mehr Wirt-
schaftlichkeit erzielt. Anderseits
lasst sich durch die Leichtbau-
weise Energie einsparen. Hierfiir
existieren zwar bislang noch
keine exakten Messungen, aber
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das Beschleunigen
und Abbremsen einer
Spindel setzt da den
hoheren Energiebedarf
schon physikalisch
voraus.

Energieeinsparung
plus langere Lebens-
dauer plus hohere
Werkstiickgewichte

Nun hat das Unterneh-
men Forkardt schon
immer und in allen
Modellen mit dieser
Gewichtsreduzierung
gearbeitet. Die ur-
springliche |dee dabei
aber war nicht die mog-
liche Energieeinsparung
sondern vielmehr, dass
sich das geringere
Gewicht positiv auf die
Langlebigkeit der Ma-
schinenkomponenten
wie beispielsweise die
Spindel positiv auswirkt.
Man kann sich sicher
vorstellen, welche
Auswirkungen beispiels-
weise Gewichtsunter-

www.fachverlag-moelier.de

schiede bei vergleich-
baren Kraftspannfuttern
bis zu 180 kg auf die
Spindellagerungen ha-
ben kénnen. Dass man
mit diesen Gewichtsein-
sparungen aber auch
dem Prinzip der Pickup-
Maschinen sehr entge-
gen kommt, liegt auf der
Hand. Dadurch, dass
die Z-Achse das Werk-
stlick mit dem Spann-
futter aufnimmt, ist die
Belastung nattirlich
limitiert. Das heiB3t, mit
herkdbmmlichen Futtern
sind nur klar definierte
Massen zu handeln. Mit
den gewichtsreduzierten
FNC-Spannfuttern da-
gegen kann das Eigen-
gewicht des Werkstlicks
hoher werden.

So sind also selbst bei
den schnellen Achsen
und hohen Vorschub-
sowie Verfahrgeschwin-
digkeiten an Pickup-
Maschinen die neuen
Anforderungen mit den

Bild 3:

Uber das patentierte Verrie-
gelungssystem lasst sich das
Spannfutter schnell auf ver-
schiedene Spanndurchmesser
einstellen

(Werkbilder: Forkardt Deutsch-
land GmbH, Erkrath)

Spannfuttern der Bau-
reihe FNC zu |6sen.
Besonders interessant
sind diese Spannfutter
also bei kleinen Los-
groBen, groBer Teile-
vielfalt oder aber einem
h&ufigen Wechsel der
Durchmesser, denn mit
dem universell einsetz-
baren Backensatz las-
sen sich natlrlich auch
die Werkzeugkosten pro
Werkstlick senken.
Forkardt hat ganz aktu-
ell der Leichtbauweise
bei Spannfuttern erneut
Rechnung getragen.
Die neuen ABL Futter
(Advanced Ball Lok) ver-
fligen Uber einen neuen
Composite Futterkérper,
der das Grundgewicht
bereits zum Vorgénger
und hundertfach im
Einsatz befindlichen
Futters reduziert und
zusatzlich durch ein
neuartiges Backenauf-
nahmesystems zusétz-
liches Gewicht einspart.




