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SENSIBLE SPANNER

Rickblick: Was tut sich im Bereich der Werkstiickspanntechnik? fertigung hat
einen Blick auf ausgewéhlte Neuheiten und Weiterentwicklungen getan. Fazit:
Nach wie vor geht der Trend in Richtung schnelles Umriisten, Automatisierung
und Sicherheit; neu dagegen ist die Sensorik im Spannmittel.

s war der spanntechnische Aufre-
Egcr im vorigen Jahr, das ,ToPlus

[Q“-Futter von Hainbuch. Ge-
treu dem Slogan ,das Spannfutter, das
mitdenkt” hat der Marbacher Spann-
mittelhersteller sein ToPlus-Backenfut-
ter fit gemacht fir die Zukunft. So wur-
de in die Spanncinheit eine ausgeklii-
gelte Sensortechnik integriert, die nicht
nur Daten erfasst, sondern auch die

Ernstzunehmender Partner: Mittlerweile haben
viele Anwender erkannt, wie wichtig das

Gesprach mit dem Spannmittelhersteller ist;
denn ohne das richtige Spannmittel niitzt die
heste Werkzeugmaschine nichts. Bild: Metav

22 fertigung - Mal 2008

Maoglichkeit bietet, das Spannsystem
nachzuregeln, Die Sensorik ist so emp-
findlich, dass sie beispielsweise bei einer
Radialspannkraft von 120 kN Spann-
kraftdifferenzen von 1 KN registriert.
Was vielleicht bei erster Betrachtung
wie eine Spielerei wirkt, bewegt die
Branche schon seit langem: Wie kann
man den Zustand eines Spannmittels
im Bearbeitungsprozess dort erfassen,

wo es am wichtigsten ist, ndmlich an
der Spannstelle? Dazu bringt es wenig,
sich auf den reinen Spanndruck zu
konzentrieren, gefragt ist die iiber-
wachte Interaktion von Spannbacken
und Werkstiick. Fiir diesen Prozess hat
Hainbuch mit seinem ToPlus-Futter si-
cherlich gute Voraussetzungen gefun-
den. Das Spannmittel arbeitet aufgrund
der hexagonalen Form sehr genau und




durch die in die Backen einvulkanisier-
ten Kugeln mit geringem Gleitwider-
stand. Angenehmer Nebeneffekt dieser
Rollreibung: Im Vergleich zu einem
konventionellen Futter erhoht sich die
Haltekralft um 50 Prozent.

Intelligentes Futter

Muss nun wahrend der Bearbeitung
der Spanndruck erhéht — etwa weil die
Drehzahl nach oben geht — oder ver-
ringert werden aufgrund einer [ragile-
ren Spannsituation im Laule der Zer-
spanung - kann das Futter, ohne
groRen Widerstand iiberwinden zu
miissen, nachjustiert werden.

Noch befindet sich das ,intelligente
Futter” im Versuchsstadium. Verhand-
lungen mit diversen Partnern fiir eine
zukiinftige Vermarktung laufen bereits.
Mit dieser Entwicklung durfte Hain-

buch jedenfalls den richtigen Riecher
gezeigt haben. Man darl gespannt sein,
was sich die Wettbewerber dazu einfal-
len lassen.

Eine interessante Umsetzung fiir ein
auch bereits schon ldnger diskutiertes
Thema bringl die Forkardt GmbH mit
dem Lamellenzangenfutter .6 VLZK
140“. Es wendet sich speziell an Werk-
zeugnachschleifbetriebe, die ihren
Riistaufwand minimieren wollen. Die
Kundenanforderungen an  so ein
Spannsystem lautete schlicht: Moglichst
einen groflen Spannbereich mit einem
Futter erschlagen zu konnen, bei hoher
Prézision.

Beides scheint Forkardt gclnngmm
sein. ,Mit diesem Futter”, sagt Fe -
Geschéftsfiihrer Christof Rauen, ,,kén-
nen wir in einem Spannbereich von
zwei  bis

'-xamn" mliche
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Wiederholgenauigkeit von fiinf pm
spannen.” Der Schliissel dazu liegt in
der Lamellenspanntechnik, die als
Wirkprinzip zugrunde liegt. Um in der
rauen Schleifumgebung mit den ge-
nannten Genauigkeiten arbeiten zu
kénnen, ist das Futter mit gedlter Sperr-
luft beaulschlagt.

Das VLZK 140 kann sowohl automa-
tisch iiber Stangenlader beladen wer-
den als auch von Hand. Bei der ma-

nuellen Beschickung wird {iber eine

Sieﬂschrauhc der Offnungshub des Fut-

ters begrenzt; die Backen machen also

nur tmweniges mehr auf als der Roh-
imesser. Es kann auf jede her-
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