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Riistzeit-Reduzierer

Werkzeug-, Spannzeug- und
Spannbackenwechsel sind
haufig die Killerzeiten beim
Ristvorgang. Forkardt
Deutschland will dem mit sei-
nem neuen Forchange-System

- entgegenwirken.

|

|

B Ristkosten — oder anders
ausgedriickt Riistzeiten - sind
im Drehteil-Kleinserienbereich
der ausschlaggebende Faktor fur
die Realisierung eines vertretba-
ren Herstellungspreises. Um
den grofiten Kostenfaktor, den
Spannzeugwechsel, auf ein

Minimum zu reduzieren, hat -
Deutschland das :

Forkardt
Forchange-System entwickelt.

Das System vereint schnellen
Spannzeugwechsel, hohe Wech-
selgenauigkeit und einfache
Handhabung. Durch einen mo-
dularen Aufbau, der auf beste-
hende Maschinen nachriistbar
ist, konnen kleinste Losgrofien
effizient gefertigt werden. Das
System besteht aus einem Basis-
flansch, der spindelseitig mon-
tiert wird, und einem am Spann-
zeug angebrachten Wechsel-
flansch.

Die Verbindung erfolgt durch
lineares Einfiihren der Verriege-

Das Forchange-System ist ein weiterer Baustein aus dem Spann- und

Ristzeit-Reduzierungsprogramm von Forkardt.

lungsbolzen in den Basisflansch.
Die zum Patent angemeldete
Verriegelungs-Mechanik sorgt
fur hochste Wechselgenauig-
keit. Gleichzeitig werden die
Komponenten fiir die Ubertra-
gung der Betatigungskrifte ge-
koppelt.

Die einmal eingestellten
Wechselflansche konnen den
Angaben zufolge ohne Genau-
igkeitsverluste auf verschiede-

nen Maschinen eingesetzt wer-
den. So reduziert das System die
unproduktiven Zeiten auf ein
Minimum, Kleinserien konnen
dadurch schnell gefertigt wer-
den. Die Auslastung der
Maschine steigt dadurch erheb-
lich. (mz)
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