PROBLEM + LOSUNG

Backenfutter

RUSTKOSTEN UNTER DER LUPE

Backenschnellwechselsysteme: Kleinere LosgroBen lassen sich nur wirtschaftlich fertigen,
wenn die Riistzeiten entsprechend kurz sind. Forkardt hat verschiedene Schnellwechsel-
systeme im Portfolio, die maBgeblich zur Riistkostenreduzierung beitragen kénnen.

lichkeit und Flexibilitat eines Un-

ternchmens gilt es insbesondere,
die Anlagenkaparzititen fiir die markt-
synchrone Produktion - die Fertigung
der richtigen Menge zur richtigen Zeit
- sicherzustellen. Dies fiihrt zur Verklei-
nerung der Losgrifien und schafft somit
die Méglichkeit, mehr Varianten in kiir-
zerer Zeit zu produzieren. Das wieder-
um bedeutet, dass mehr geriistet wer-
den muss, wodurch die Verfiigbarkeit
der Maschine verringert wird. Um dies
zu kompensieren, muss der Riistaul-
wand deutlich reduziert werden. Genau
an dieser Stelle konnen Werkstiick-

Fiir die Sicherung der Wirtschaft-
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spannsysteme von Forkardt punkten.
Doch welche Mdoglichkeiten gibt es ei-
gentlich am Markt, um Riistkosten zu
minimieren? Etwa die Auswahl des
Maschinenkonzepts im Bezug auf die
zu fertigenden Teilefamilie. Beispiels-
weise Dreh-Fraszentren oder Gegen-
spindelmaschinen, auf denen das Werk-
stiick komplett fertig bearbeitet wird.
Kombinierte Sonderspannmittel, mit
dem die aufeinander folgenden Bear-
beitungen ohne das Werkstiick umzu-
spannen durchgefiihrt werden kénnen.
Zum Beispiel ein Wellenspannfutter Typ
ALZD mit im Zentrum befindlichem
Stirnmitnehmer oder ein Radial-

schwenklutter, mit dem sowohl der
zentrische als auch der exzentrische
Durchmesser gefertigt werden kann.
Backenschnellwechselsysteme, mit de-
nen die Riistzeit minimiert wird. Hierzu
zahlen diverse patentrechtlich geschiitz-
te Systeme wie SWB, MIR, V-Change,
Klemmnutenstein NSTK und das FNC-
und F+ Futter-Prinzip.

Automatische oder halbautomati-

sche Spannzeugwechselsysteme {iber
formschliissige Verbindung mittels Ba-
jonettverschluss.

Der Anlagennutzungsgrad definiert,
welche Menge mit der Maschine in der
Zeit ihrer Verfiigbarkeit produziert wird.

Wer optimale
Rationalisierungs-
effekie erzielen will,
braucht neben entspre-
chenden Maschinen auch
prozesssichere und
schnell umriistbare
Spannsysteme.




Wenn man bedenkt, dass gut 70 Pro-
zent aller zerspanenden Betriebe mit
Losgrofen unter 50 Stiick — Tendenz
fallend — arbeiten, wird die Bedeutung
des schnellen Umriistens deutlich.

Qual der Wahl

Das FNC-Futter ist ein auf dem Keilha-
kenprinzip aufgebautes durch einfachs-
ten Aufbau und Funktion in der Praxis
auch unter erschwerten Einsatzbedin-
gungen bewdhrtes Spannzeug. Zum
Versetzen der Backen auf einen ande-
ren Durchmesser oder Umdrehen von
Innen- aul Aulienspannung werden
die Backen einzeln durch einen gesi-
cherten Schliissel entriegelt. In dieser
Position konnen die Backen verschoben
oder herausgezogen werden. Das Futter
hat Durchgang, somit kann Stangen-
material bearbeitet werden. Ein weite-
rer Vorzug [lir das FNC besteht darin,
dass Zubehor vom Handspanniutter F+
auf dem FNC weiterverwendet werden
kann.

0,02 mm Rundlaufgenauigkeit

Das Schnellwechselbackensystem SWB
verzichtet auf jede Schraubverbindung
und funktioniert sowohl fir Innen- als
auch [lir Aullenspannung ohne Einbu-
[le an Spankraft und Spanngenauigkeit.
Die Aufsatzbacken werden tangential
aul den T-férmigen Vorsprung der
Grundbacken aufgeschoben und iiber
einen schliisselbetétigten Verriegelungs-
bolzen gesichert. Bleiben die Backen
immer dem Futter zugeordnet, aul dem
sie unter Spanndruck sorgféltig ausge-
schliffen wurden, ldsst sich eine Rund-
laufgenauigkeit von 0,02 mm erreichen.
Das Schnellwechselsystem MIR ermog-
licht dem Maschinenbediener  das
Wechseln der Backen ohne Werkzeug
bei gleichbleibender hoher Rundlauf-

Auf einen Blick

Vorteile Forkardt-FNC-Futter

m einfache Funktionsweise nach dem Keilha-
kenprinzip

W Backen einzeln durch einen gesicherten
Schilissel zu entriegeln

W einfaches Umdrehen von Innen- auf AuBen-
spannung

B einfaches Verschieben der Backen

W Futter hat Durchgang und kann fir Stangen-
material eingesetzt werden

B Kompatibel mit Zubehor von
spannfutter F+

Hand-

genauigkeit. Die Aufsatzbacken werden
radial auf den V-férmigen Vorsprung
der Grundbacken aufgeschoben bis sie
einrasten. Dieses System ist fiir Aulien-
spannungen geeignet und deckt somit
90 Prozent der Einsatzfélle aus der Pra-
xis ab.

Um Innen- und Aulenspannung zu
realisieren, bekamen die Grundbacken
bei dem System V-Change ein doppel-
tes Prisma. Nach dem Einklinken wer-
den die Aufsatzbacken mit einem
Schliissel in der Position fixiert.

Die Vorteile der Backenschnell-
wechselsysteme liegen darin, dass die
vorhandenen Futter nachtrdglich um-
gerlistet werden kénnen, und die Ba-
cken sitzen ohne Einrichten bezie-
hungsweise Suchen des jeweiligen
Spanndurchmessers immer in der rich-
tigen Spannstellung. Dariiber hinaus
sind diese Systeme bedienerfreundlich,
da die Betdtigung in der Grundbacke
von aulien leicht zugdnglich ist. Die
Anwender von Pick-up-Maschinen
wissen das zu schédtzen.

Kombinierte Schnellwechselsysteme
Wer optimale Rationalisierungseffekte
erzielen will, braucht neben entspre-
chenden Maschinen auch prozesssiche-
re und schnell umriistbare Spannsyste-
me. Forkardt als Partner fiir Sonderlo-
sungen hat auf einer Drehzelle — mit
Gegenspindel und Fraseinheit — fir
Losgrdfien 1 bis 5 Stiick eine Ersparnis
von 70 Prozent erreicht.

Ein durchdachtes Maschinen- und
Spannzeugkonzept versetzt den An-
wender in die Lage, die komplette Bear-
beitung fiir ein Werkstiick ohne Um-
riisten durchzufiihren. Daflir wurde auf
der Hauptspindel ein Keilhakenfutter
mit V-Change-Backenanschluss und auf
der Gegenspindel diverse Sonderspann-

nierte Schnellwechselsysteme.
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Problem

4maliges Umriisten pro Schicht
mit Backenfutter bei einem
Maschinenstundensatz von

90 Euro

W herkdmmliches Futter mit Spitzverzahnung
an den Backen umstindlich zu handha-
ben

W zeitaufwandiges Losen der sechs Befesti-
gungsschrauben

m Versetzen oder Wechseln der Backen so-
wie das Anziehen der Schrauben nach
dem Ausrichten dauert 360 s

Forkardt-Futter mit Backen-
schnellwechselsystem FNG

W Backenwechsel und Anziehen der
Schrauben reduziert auf 60 s

B Einsparung 20 h pro Monat

B schnelleres Ausrichten

W Ersparnis 1800 Euro/Monat

Zum Versetzen der Backen auf einen anderen
Durchmesser oder Umdrehung von Innen- auf
AuBenspannung werden die Backen einzeln
durch einen gesicherten Schliissel entriegelt.

dorne mit Futter-Schnellwechselsystem
installiert.

Die Sonderspannzeuge verfiigen an-
schlussseitig {iber ein Bajonett. Das
Spannzeug wird extern mit werkstiick-
gebundenen Wechselteilen bestiickt.
Dann um 60° gedreht, manuell auf die
Spindel aufgesetzt und anschlieRend
auf die Nullposition zuriickgedreht. So-
mit ist die formschliissige Verbindung
zwischen Futterkolben und Zugstange
durch einen Bajonettverschluss schnell
hergestellt. €
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