‘ SPANNTECHNIK ‘

Wartungsfreie Power

Wartungsfrei ist ein Begriff, den man gerne hort. Wenn neben der Zeitersparnis durch eliminierte
Wartungsintervalle damit aber zusatzlich noch konstante Spannkraft fir mehr Prozesssicherheit sorgt,
rechnet sich das. Bei dem neuen Kraftspannfutter von Forkardt, das erstmals zur AMB 2012 vorgestellt
wird, wurde aber zudem vor allem darauf geachtet, dass die technischen Vorteile trotz der Wartungs-

freiheit erhalten bleiben.

7 erKostendruck in der Zerspanungstechnik steigt wei-
| | ter. Ob Automobilzulieferer oder Lohnfertiger, man
L/ istweiter auf der Suche nach Einsparpotenzialen. Die
Werkzeuge sind meist ausgereizt, Deshalb versucht man iber
die Performance der Werkzeugmaschinen Zeit zu gewinnen.
Dieser Druck filhrte in der Vergangenheit hdufig dazu, dass
die Wartungsintervalle der Werkstiick-Spannfutter entweder
iibersehen oder aus Zeit- und Kostengriinden nicht durch-
gefithrt wurden. Zeit kostet auch die Tatsache, dass bei den
Futtern mehrmals am Tag mit einem Leerhub das Schmier-
mittel verteilt werden muss, um die Spannkraft zu erhalten,
Geht man nun davon aus, dass sowohl die Leerhiibe Zeit kos-
ten oder ein Nachschmieren des Futters zu Stillstandszeiten
fithrt, die je nach Einsatz mehrmals die Woche auftreten kiin-
nen, addieren sich die Ausfallzeiten iiber ein Jahr doch zu
einer betrichtlichen Summe,

Bewihrtes Spannfutter in neuem Outfit

Obwohl die Hersteller, so auch das Unternehmen Forkardt,
diese Wartungsintervalle dringend vorschreiben, hat die Ver-
gangenheit gezeigt, dass dies in diesem Umfang nicht um-
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Das neu entwickelte war-
tungsfreie Kraftspannfutter
30LC-LM von Forkardt wird
erstmals auf der AMB 2012
in Stuttgart vorgestellt.
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Ein wichtiges
Kaufargument fur
dieses Futter ist
auch der mecha-
nische Fliehkraft-

ausgleich

gesetzt wird. Um hier kiinftig auf
die akiuellen Gegebenheiten zu
reagieren, hat Forkardt ein neues
wartungsfreies Kraftspannfutter,
das 3QLC-LM entwickelt.

Als Basis fiir die Neuentwicklung
griff man in Erkrath auf das be-
withrte Futter der Baureihe QLC
zuriick. Das heifit, die aus der
Spannkraft resultierenden Ab-
stittzkriifte werden in den Fiithrun-
gen auf grofie Flichen verteilt, was
zu geringem Verschleifh und einer
hohen Lebensdauer fiihrt. Ein wei-
teres wichtiges Kaufargument fiir
diese Futter ist aber auch der me-
chanische Fliehkraftausgleich. Der
geht haufig bei Neuentwicklungen
konventioneller Futter in Richtung
Wartungsfreiheit aus Kostengriin-
den zu Lasten des Fliehkraftaus-
gleichs. Bei Forkardt konnte man
den mechanischen Fliehkrafraus-
gleich erhalten. Das neue 3QLC-
LM ist ohnehin so konzipiert, dass
die hohen Drehzahlen sowie alle
weiteren technischen Daten vom
QLC beibehalten wurden.

Schmierfett anstatt 01

Konkret bedeutet das, man setzt
weiter auf die bewithrte, paten-
tierte Backenfithrung. Die grofie
Durchgangsbohrung ist geblie-
ben und die hohe Genauigkeit
von kleiner 0,02 mm bei einem
Aufiendurchmesser bis 250 mm
wird weiter durch den Kreuzversatz
der Backen gewiihrleistet. Die War-
tungsfreiheit dagegen wird durch
die integrierte Schmierung erzielt.
Im Gegensatz zu bislang {iblichen
wartungsfreien Futtern setzt For-
kardt nicht 01, sondern Schmierfett
mit einer speziellen Additivierung
ein, die die Tragfiahigkeit der Ober-
flichen erhihen und dadurch ei-



nen wesentlich h6heren Wirkungsgrad erzielen. Dieses
Prinzip verbunden mit dem Fliehkraftausgleich fiihrt bei
der Bearbeitung zu einer entsprechend hohen, iiber einen
weiten Drehzahlbereich konstanten Spannkraft.

Weniger Kosten - dafiir mehr Qualitat

Wihrend herkémmlich abgedichtete Futter auch mit kiir-
zeren Fiihrungen arbeiten, was einen schlechteren Wir-
kungsgrad und héheren Verschleifd zu Folge hat, spielt
das 3QLC-LM hier seine Vorteile voll aus, Die Definition
der Spannkraft ist freilich immer ein Kompromiss, bezie-
hungsweise die Kombination aus Backenausladung und
Tragfihigkeit der Backenfithrung sowie der Art und Um-
fang der Schmierung. Forkardtistes gelungen, diese Frage
kompromisslos zu beantworten.

Allesin allem fiihrt kiinftig also das 3QLC-LM nicht nur zu
einer Reduzierung von Zeit und Kosten durch die elimi-
nierten Wartungsintervalle, sondern durch die weiterhin
konstante Spannkraft auch zu mehr Qualitdt und einer
hohen Prozesssicherheit. Auerdem lassen sich durch die
geringeren Maschinenstillstandzeiten Durchlaufzeiten re-
duzieren und zusétzliche Kapazitdten schaffen. Wie fiir
die gesamte QLC Futter Reihe gewéhrt Forkardt auch bei
dem neuen 3QLC-LM Forkardt eine fiinfjahrige Garantie.
Da wird die lingere Lebensdauer auf Grund der kontinu-
ierlichen Schmierung fast schon zur Nebensache. il
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DIE FORKARDT DEUTSCHLAND GMBH ...

... gilt weltweit als einer der altesten und erfahrendsten
Hersteller von Spannmitteln. 1923 von Paul Forkardt in
Disseldorf gegriindet, baute das Unternehmen stetig seine
Technologie-Fihrerschaft aus. So war Forkardt bahnbre-
chend in der Entwicklung und Anwendung des Fliehkraftaus-
gleichs und der Zwangsumlaufschmierung bei Kraftspann-
futtern. Ebenso wie das erste serienreife Schwenkfutter,
stammen auch die ersten einsatzfahigen Spannzylinder
fir Hochleistungs-Kraftspanneinrichtungen und die ersten
verldBlichen Spannkraft-MeBvorrichtungen von Forkardt.
Zu den jingsten Entwicklungen zahlen Hochprazisions-
Futter fiir das Drehen und Schleifen von Kurbel- und
Nockenwellen, selbstschmierende und abgedichtete,
weitgehend wartungsfreie Futter sowie neuartiges Zu-
behor fir Bearbeitungszentren. Aus Forkardt ist inzwi-
schen ein internationaler, weltweiter Firmenverbund
entstanden. Das Unternehmen hat Niederlassungen

in Deutschland, Frankreich, der Schweiz und den USA.
Selbstversténdlich ist die Zertifizierung nach DIN ISO 9001
ein wichtiger Bestandteil der Qualitatssicherungspoli-

tik, die in allen Niederlassungen implementiert wurde.




